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Das Original

Wskazowki od specjalisty w dziedzinie uszczelnien

Dobor prawidiowej
grubosci uszczelki
podgtowicowe] w
silnikach Diesla

W przypadku silnikéw Diesla mamy najczes$ciej do wyboru rézne grubosci uszczelek podgtowicowych. W celu
dobrania odpowiedniej grubosci uszczelki, jest bezwzglednie konieczne, zmierzenie wystepu denka ttoka po-
nad blok silnika.

Ponizej opisane pomiary, powinny by¢ przeprowadzone z najwyzszg doktadnoscia i staranno$cia.

Wystep denka tloka musi by¢ mierzony w catkowitej zgodno$ci z wytycznymi producenta silnika

= Punkty pomiarowe muszg znajdowac sie
nad osig sworznia ttokowego, w celu
unikniecia wptywu luzu przechytowego
ttoka

= Czujnik zegarowy ustawi¢ na czystej
powierzchni bloku silnika i napinajac,
ustawi¢ go na zero.

= Czujnik zegarowy ustawi¢ na czystej
powierzchni denka ttoka i krecac watem
korbowym , ustali¢ najwyzszy punk.

= Proces powtérzy¢ na punkcie
pomiarowym nr. 2
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= Cjest to odlegto$¢ pomiedzy powierzchnig / C = Max

denka ttoka w jego gérnym martwym punkcie,

a powierzchnig skrzyni korbowe; silnika

/\\4

y/

Pomiary wystepu denka ttoka nad blok silnika, powinny by¢ wykonane na wszystkich ttokach. Ttok na

ktorym stwierdzimy najwyzszy wystep, postuzy do ustalenia odpowiedniej grubosci uszczelki
podgtowicowe;.
Korzystajac z katalogu Elring, dobra¢ odpowiednig grubos¢ uszczelki podgtowicowe;.

Grubos¢ uszczelki gtowicy poznajemy po ilosci karbow lub otwordw na krawedzi uszczelki

Oznaczenie grubosci uszczelki przy pomocy otworow
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Das Original

Homdl starE] Koszyk | Spis | Ustawrienia
Krad Palska awstecz  Podsumowanie artykulu Pamos kantskstaw
Obszar ey e s
silnik FORD D % 265.370 Uszczelka, glowica cylindréw =]
DSBA 5] Grubozé: 1,1 mm, od wartoici wysuniecia Hoka: 0,43 mm do
Srupa Glowica / czaza wartoZci wysuniecia ttoka! 0,52 mm, Iosé wycied/otwordw: 1,
produktona montazowe

Zr.. 87,1 mm, Rodza) uszczelnienia: uszczelka z warstwa
metalowa, Tylko w polaczeniu z: ZKS: 175.580

Historia selekcji
= “ D “\ 265.380 Uszczelka, glowica cylindréw = f
fa] !
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zastapiony: 122,162
%, FORD DSBA Grubozé: 1,15 mm, od wartoici wysunigoia toka: 0,521 mm do
% PEUGEOCT 1614 (HUDT] wartoZoi wysunigcia ttoka: 0,57 mm, Hosé wyciedfotwordw: 2,
Zr.. 87,1 mm, Rodza) uszczelnienia: uszczelka z warstwg
metalowa, Tylko w polaczeniu z: ZKS: 175 580
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Ilasé | Mumer | Artykub
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Oznaczenie grubosci uszczelki przy pomocy karbéw

O

Das Original
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Krai polska awsteez  Podsumowanie artykulu

Obszar wybdr silrika
Silnik PEUGEQT I D % 058.670 Uszczelka, glowica cylindréw

o jéf'lA [foDn_ =) Szerokosé zatozona: 1,4 mm, Ilosc wycigc/otwordw: 2, zr.: 62
Srupa D R eraedh mrm, od wartozci wysunigcia toka: 0,67 mm do wartozci
produktowa montaZowe

wysunigcia ttoka: 0,71 mm, Tylko w potaczeniu z: ZKS: 152.550

C % 058,700 Uszczelka, glowica cylindréw
= Szerokost zalozona: 1,45 mm, Ilosé wycigd/otwordw: 3, od
wartoZci wysunigcia thoka: 0,71 mm do wartozei wysunigcia

ttoka: 0,75 mm, 2r.: 82 mm, Tylko w potaczeniu z: ZKS:
istoria selekcji 152,550
= n D % 058.840 Uszczelka, glowica cylindrdw
(]

Szerokosc zatozona: 1,5 mm, Ilosc wycied/otwordw: 4, od

A PEUGEST 1614 (KUDT] wartoZoi wysuniecia ttoka: 0,75 mm do wartozel wysunigcia
ttoka: 0,79 mm, Zr.: 82 mm, Tylko w potaczeniu z: ZKS:
152.550
8 D “\ 058,980 Uszczelka, glowica cylindréw B
B Szerokosé zatozona: 1,55 mm, Ilosé wycied/otwardw: 5, od

wartoZci wysuniecia thoka: 0,79 mm do wartoZei wysunigcia
ttoka: 0,83 mm, Zr.: 82 mm, Tylko w potaczeniu z: ZKS:
152.550
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